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Chinesische Uber-

Beispielsatz im Kontext der Fachspra-

sistant

No. | Deutscher Begriff Englische Ubersetzung setzung che (deutsch)

1. Ablegekriterium discard criterion R bR Bei Erreichen des Ablegekriteriums muss
das Seil getauscht werden.

2. Ablenkwinkel deflection angle 1% Das Seil kann unter einem Ablenkwinkel aus
der Rille herauslaufen.

3. Bergungseinrichtung rescue appliance G /AR GroRe Seilbahnen haben eine Bergungsein-
richtung.

4, Biegesteifigkeit bending stiffness TR, P RE Je hoéher die Biegesteifigkeit, desto schwieri-
ger lasst sich das Seil um eine Umlenk-
scheibe biegen.

5. Bruchkraft, -last breaking strength, breaking | B+ J1, B g Wenn das Seil reifdt, ist die Bruchkraft er-

load, breaking force, ulti- reicht.
mate breaking load

6. Dauerbiegemaschine bending fatigue machine 25 i 55 RIS L Auf Dauerbiegemaschinen wird die Lebens-
dauer eines Seiles ermittelt.

7. drehungsarm low torsional; rotation-re- | (474 Drehungsarme Seile drehen sich unter Last

nicht auf.
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LR, =deizeag

8. Einseilumlaufbahn monocable gondOIa; mono- %éﬁéﬁE Einseilumlaufbahnen Weisen ein Se” auf’
cable ropeway das Forderseil.
9. Ermudungsfestigkeit fatigue strength R Die Ermiidungsfestigkeit wird im Dauer-
schwingversuch ermittelt.
10. | Fangbremse gripping brake, catch brake, | gz 4z 5e =241z | Die Fangbremse einer Seilbahn wirkt beim
track rope brake e Riss des Zugseiles auf das Tragseil.
11. | Fasereinlage fibre core AR Drahtseile konnen im Kern ein Faserseil als
Fasereinlage aufweisen.
12. | Gegenbiegung reverse (alternating) ben- | 7 47 25 g Gegenbiegung reduziert die Seillebens-
ding dauer.
13. | Gleichschlag Lang's lay EIGERS Die Schlagart des Seiles ist in Gleichschlag
ausgefhrt.
14. | halbverschlossen half locked et Halbverschlossene Seile bestehen aus
I- und Runddréhten in der Aul3enlage.
15. | Hubseil hoisting cable, hoisting S Am Hubseil hangt die Last eines Kranes o0.4.
rope
16. | I-Draht double grooved wire Z N Halbverschlossene Seile bestehen aus
I- und Runddrahten in der Aul3enlage.
17. Kabelschlagseil cable laid rope

Kabelschlagseile werden als Anschlag-seile
verwendet.
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18. | Korbverseilmaschine cage closing (stranding) BARGEH, 1TERL | Mit Korbverseilmaschinen werden Seile her-
machine; cage-type strand- 2 H1 gestellt.
ing machine -

19. | Kreuzschlag ordinary lay R HE Die Schlagart des Seiles ist in Kreuzschlag
ausgefuhrt.

20. | LangspleiB long splice/splicing Kk, Kk Die Enden eines Férderseiles einer Ein-seil-
umlaufbahn werden mit Langspleil3en ver-
bunden.

21. | Lebensdauer service life {8 % A Auf Dauerbiegemaschinen wird die
Lebensdauer eines Seiles ermittelt.

22. | Litzenspiralseil spiral strand rope % [l 24 4 Litzenspiralseile werden als Hubseile
verwendet.

23. magnetinduktive Seilprifung r_nagnetoinductive rope tes- | ps ek 40 22 48 Kl Die magnetinduktive Seilpriifung wird vor al-

ting lem bei Seilbahnen eingesetzt.

24, metallischer Querschnitt metallic cross-section 4 BT Der metallische Querschnitt eines Drahtsei-
les setzt sich aus den metallischen Quer-
schnitten der einzelnen Litzen und Drahten
zusammen.

25. Mindestbruchkraft minimum breaking load /NI S Die Mindestbruchkraft ist die Kraft,
welche der Seilhersteller fir sein Seil
mindestens garantiert.

26. | Nachverformen postforming 2% J5 iU Nach dem Verseilen wird das Seil nachge-
formt.
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27. | Nennfestigkeit nominal (tensile) strength INFRBC b B Die Drahte eines Drahtseiles weisen eine
bestimmte Nennfestigkeit auf.

28. Niederhaltestutze hold-down trestle, depress- | jfx s Niederhaltstiitzen sind meist vor Seilbahn-

ing tower, hold-down tower stationen positioniert.

29. | Oeffnungswinkel groove angle I a4 Der Offnungswinkel betragt zwischen 30
und 60°.

30. | Parallelschlag parallel lay AT Moderne Seile werden im Parallelschlag
hergestellt.

31. | Profildraht shaped wire BIBAN YL Ein I-Draht ist ein Profildraht.

32. | rechtsgangig right hand lay H Das Seil ist rechtsgangig ausgefiihrt.

33. | Rillenform groove shape [l R Die Rillenform kann rund oder keilférmig
sein.

34. | Schakel shackle EIF Schakel werden zum Verbinden der Last mit
dem Anschlagmittel genutzt.

35. | Schlaglange length of lay ey Die Schlaglange ist die Lange, welche eine
Litze bendotigt, um einmal um den Seilum-
fang herumzukommen.

36. | Schlagrichtung direction of lay ] Die Schlagrichtung ist rechtsgangig.

37. | Schlagwinkel lay angle Y Der Schlagwinkel ist der Winkel, unter dem
die Litze verseilt ist.
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38. Seilfeld rope span s BE Das Seilfeld spannt sich von Stitze zu
Stitze.

39. | Tragseil track rope IR Auf dem Tragseil fahrt die Seilbahn-
kabine.

40. | Trommelverankerung anchoring drum (bollard) 1 Das Tragseilende ist auf der Trommel-
verankerung befestigt.

41. | Umlenkscheibe sheave I Das Seil wird tiber die Umlenkscheibe um-
gelenkt.

42. | Unterflasche block VS An der Unterflasche eines Kranes hangt der
Haken.

43. | Verdrehsteifigkeit torsional rigidity FHIE R Das Seil weist eine hohe Verdrehsteifigkeit
auf.

44. | vergiessen to cast ek Biigelseilhiilsen werden vergossen.

45. | verschlossenes Sell locked (closed) rope (cable) | wxix 44 45 Tragseile sind verschlossene Seile.

46. | Verseilen twisting, closing 41 Litzen werden zu Seilen verseilt.

47. | Verseilmaschine closing machine, stranding | g4 4] Auf Verseilmaschinen werden Seile

machine hergestellt.

48. Warmebehandlung heat treatment B b T Drahte fiir Drahtseile werden einer

Warmebehandlung unterzogen.
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49, Wechselbeanspruchung alternating stress, reverse AEA R ] Die Drahte in einem Drahtseil erfahren eine

stress Wechselbeanspruchung im Betrieb.

50. | Wirbel swivel frett L Wirbel werden bei drehungsarmen Seilen
verwendet.

51. Ablaufsteuerung process control upE el In einer speicherprogrammierbaren Steue-
rung (SPS) werden Programme nach dem
Prinzip der Ablaufsteuerung umgesetzt.

52. Anschlagmittel lifting accessories; lifting %= E Mit dem Anschlagmittel wird die

gear; sling gear Maschine an den Kran gehangt.

53. Artikelstamm item data ER i Im Artikelstamm werden alle Beschrei-
bungsdaten (Grol3e, Gewicht...) zu einem
Artikel erfasst.

54. Auslagerstrategien retrieval strategies for 2R S Durch die Auslagerstrategie wird festgelegt,
in welcher Reihenfolge die Artikel aus einem
automatischen Lager ausgelagert werden.

55. automatisches Kleinteilelager automatic small parts wa- INEHABIGE Kleinvolumige Einheiten werden durch ein

AKL rehouse Regalbediengerét in ein automatisches
Kleinteilelager eingelagert.
56. berlihrungsloses Energietber- contact-free energy trans- JeEEm e B RS Das Fahrerlose Transportsystem erhalt
tragungssystem mission system seine Energie durch ein beriihrungsloses
Energielibertragungssystem.
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57. bestarkendes Lernen reinforcement learning i a=| Mit bestarkendem Lernen kdnnen Probleme
durch einen Agenten selbststandig geldst
werden.

58. Blocklager block storage Yot Gitterboxen werden direkt auf dem Boden in
ein Blocklager eingelagert.

59. Briickenkran bridge crane MraCEENL Mit Hilfe des Bruckenkrans werden die
schweren Maschinenteile montiert.

60. Depalettierer depalletizer PREENL Die Palette wird automatisch mit dem Depa-
lettierer entladen.

61. Distributionszentrum distribution center (DC) fii% Ao Ein Distributionszentrum kann mehrere Su-
permarkte mit Waren versorgen.

62. | Doppelspiel double cycle XUAHIA Das Regalbediengerét versucht Doppel-
spiele zu realisieren.

63. Drehstromasynchronmotor three-phase asynchronous | =#H %5 H3H1 Der Drehstromasynchronmotor treibt den

motor Kettenférderer an.

64. Dreiseitenstapler multi-directional truck; = TEMEEENL Mit dem Dreiseitenstapler kbnnen Paletten

three-way stacker in beide Seiten des Regalgangs eingelagert
werden.

65. Echtzeit realtime S In einem Echtzeitsystem werden Pro-
grammablaufe in einem festen deterministi-
schen Zeitraum abgearbeitet.

66. Elektrohdngebahn electric overhead conveyor, | Bzl EEHmiENL In der Automobilmontage wird die Karosse-

electric monorail conveyor rie auf einer Elektroh&ngebahn transportiert.
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67. | Flurforderzeug ground conveyor i TH] i ATL Bei einem Gabelstapler handelt es sich um
ein Flurférderzeug.

68. Forderleistung conveying capacity HNERE S Der Schneckenférderer hat eine geringere
Forderleistung als der Trogkettenforderer.

69. | Frequenzumrichter frequency converter AR A Durch den Frequenzumrichter kann sich der
Motor in verschiedenen Drehzahlen drehen.

70. FTF / Fahrerloses Transport- AGV / automated guided To N2 s s 4 Ein FTF kann in Industrieanlagen automa-

fahrzeug vehicle tisch Waren Uber den Boden an verschie-

dene Stationen transportieren.

71. Gurtforderer belt conveyor T IHIENL Schittgut kann auf einem Gurtforderer
transportiert werden.

72. Hochregallager high bay warehouse =2 In einem Hochregallager kbnnen Paletten in
bis zu 50 Meter Hohe eingelagert werden.

73. Identifikationspunkt identification point A Am ldentifikationspunkt werden Daten wie
Menge, Grole, Farbe und Gewicht der ein-
zulagernden Ware gelesen und dem Daten-
verarbeitungssystem tbermittelt.

74. induktive Fiuhrung inductive guiding R EA N =2 Fahrerlose Transportsysteme kdnnen ihren
Weg Uber eine induktive Fihrung finden.

75. Kippschalensorter tilt-tray sorter AFERE R A 5L Die Versandpakete werden durch einen
Kippschalensorter sortiert.

76. Kommissionierleistung order-picking performance | #FRik&E Eine von verschiedenen Mdglichkeiten, die
Kommissionierleistung zu steigern, ist Auto-
matisierung.
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7.

Kommissioniertechnologie

order-picking technology

PRI HAR

Kommissioniertechnologien sind Hilfsmittel,
wie beispielsweise eine Liste oder Daten-
brille, die einem Kommissionierer sagen,
wieviel Artikel er aus dem Lagerplatz ent-
nehmen muss.

78.

Kommissionierung

picking

it

Damit Dein Amazon-Paket auch alle ge-
wiinschten Artikel enthalt, missen aus dem
gesamten Bestand die notigen

Produkte kommissioniert werden.

79.

Kunstliche Intelligenz (KI)

artificial intelligence (Al)

Ein Computer I6st mit Methoden der Kinstli-
chen Intelligenz Probleme und bildet dabei
selbstandig menschliche Entscheidungs-
strukturen nach.

80.

Kinstliches neuronales Netz
(KNN)

artificial neuronal network

NI 2%

Klnstliche Neuronale Netze sind Algorith-
men, die dem menschlichen Gehirn nach-
empfunden sind

81.

Ladeeinheit

unit load

R ATT

Zu einer Ladeeinheit gehdren nicht nur die
Packstlicke, sondern auch der Ladungstra-
ger und Sicherungsmittel.

82.

Lagerplatz

bin location, storage bin,
stockyard, storage area,
stock ground

(EXU A

Jeder neue Artikel wird einem Lagerplatz
zugewiesen.

83.

Lastaufnahmemittel

load suspension device

K 2% A

Bei einer Hubgabel handelt es sich um ein
Lastaufnahmemittel.
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84. Materialbereitstellung material supply; provision MR R Material muss der Fertigung und am Monta-
of materials geband bereitgestellt werden durch eine op-
timale Materialbereitstellung.

85. Materialflusssimulation material flow simulation R AR In der Materialflusssimulation werden Trans-
port-, Férder- und Fertigungs-
elemente miteinander virtuell verknipft und
kénnen so am Bildschirm untersucht wer-
den.

86. Materialflusssteuerung material flow control PRl ) Die Materialflusssteuerung koordiniert
Transporte in einem Materialflusssystem.

87. Motorregelung engine control KENWLFaE] Die Motorregelung des Lenkantriebes muss
optimiert werden, damit das Fahrerlose
Transportsystem besser der Spur folgt.

88. Objekt- / Personenerkennung object / person recognition NN AR Wie auch ein Mensch einen Apfel erkennen
kann, ist es mit Objekterkennung mdglich,
dass eine Maschine den Apfel ebenfalls als
Apfel erkennen kann.

89. Odometrie coupled navigation; odo- B EyE Bei der Odometrie wird die Position des fah-

metry rerlosen Transportsystems aus dem zurick-
gelegten Weg ermittelt

90. Optimierungsmodell optimisation model Ak Y Ein Optimierungsmodell kénnte fur den tag-

lichen Arbeitweg erstellt werden mit Ziel-
funktion: minimale Zeit und Nebenbedin-
gung beispielsweise maximale
Geschwindigkeit mit dem Fahrrad.
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91. Prozessmodul/Produktionsmo- process module / produc- VAR A rep Ein Prozessmodul in der Montage kdnnte
dul tion module eine Schraube in eine bestimmte Bau-
gruppe drehen und bei einer Veréanderung
des Prozesses konnte das gleiche Prozess-
modul an einer anderen Stelle eingesetzt

werden.

92. | Prufziffer check digit, checksum RIS Mit der Priifziffer kann festgestellt werden,
ob der Barcode richtig gelesen wurde.

93. Regalbediengerat RBG rack feeder TERER BN Das Regalbediengerat gehoért auch zu den
Flurférderzeugen.

94. Rollenférderer roller conveyor R EIENL Mit einem Rollenférderer kénnen Paletten
transportiert werden.

95. ROS / Robot Operating System | ROS / Robot Operating M2 N E R A So wie man sich beim Programmieren eines

System Lego-Roboters mit der Software LEGO

Classroom beschéftigen muss, so hilft das
Framework Robot Operating System (ROS)
beim Programmieren von professionellen
Robotikanwendungen.

96. | Sensor sensor R Sensoren in Deinem Handy stellen eine
Verbindung zwischen der Auzenwelt, wo
auch wir leben, mit der Elektronik im Inne-
ren Deines Handys her, wie beispielsweise
ein Helligkeitssensor.

97. Sicherheitssensor safety sensor LE AL R Ein Sicherheitssensor wie beispielsweise
eine Lichtschranke warnt eine Maschine,
maoglichst bevor ein Mensch zu Schaden
kommt.
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98.

Simulation

Simulation

s, B

Mit Simulationen spart man Geld, wenn zum
Beispiel keine echten Autos mehr fur Crash-
tests benutzt werden missen.

99.

Simulationsexperiment

simulation experiment

ESL

So wie Chemiker reale Experimente in ei-
nem Labor machen, so kénnen Ingenieure
an Simulationsmodellen virtuelle Experi-
mente ohne Labor durchflihren.

100.

Simulationslauf

simulation run

isiatr

Wenn wir eine Wettersimulation starten,
dann kdnnen wir im Simulationslauf be-
obachten, wie die Wolken vorbeiziehen.

101.

Strichcode

barcode

FIA

Durch einen Strichcode kbnnen Waren iden-
tifiziert werden.

102.

Uberwachtes Lernen

supervised learning

]

Uberwachtes Lernen ist ein Teilgebiet der
Kunstlichen Intelligenz, bei dem neben In-
puts wie beispielsweise Bildern, auf denen
Objekte zu sehen sind, auch Outputs be-
kannt sind, also Ldsungen fir den Test.

103.

untberwachtes Lernen

unsupervised learning

Im Unterschied zum Uberwachten Lernen
gibt es beim uniiberwachten Lernen keine
bekannten Output-Informationen (wie wenn
man auf Prufungen an der Uni lernt und es
keine Musterklausuren gibt).

104.

Verwaltungsschale

asset administration shell

(B BRI

In der Industrie 4.0-Welt erhalt jeder Gegen-
stand eine Verwaltungsschale, in der samtli-
che Informationen und Funktionalitaten in
Teilmodellen beschrieben ist.
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105. | Wandlungsféhige Produktion versatile production R A

O

Wenn man eine Produktionsanlage plant
und man zu dieser Zeit noch nicht alle Funk-
tionen kennt, die diese Anlage einmal be-
reitstellen muss, dann spricht man von einer
wandlungsfahigen Produktionsanlage.
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